MIERNIK GRUBOSCI POWLOK F1/N1 T400

Instrukcja obstugi
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1.

Informacje ogodlne

Urzadzenie MIERNIK GRUBOSCI POWtOK F1/N1 T400 to przenosny przyrzad

pomiarowy, zapewniajacy szybki pomiar bez uszkodzenia badanej powierzchni, ktéry

okresla warstwy oraz grubos¢ powtoki. Mozna go stosowac zarowno w laboratorium,

jak i podczas prac inzynieryjnych. Uzywajgc dedykowanej sondy, mozna dokonad

réznych pomiardow. Przyrzad ten moze byé szeroko stosowany m.in. w przemysle

wytwérczym, przemysle obrébki metali, przemysle chemicznym, kontroli towardw.

Urzadzenie spetnia nastepujace kryteria:

e GB/T 4956-1985 powtoki niemagnetyczne na podtozach magnetycznych
- Pomiar grubosci powtok metoda magnetyczng

e GB/T 4957-1985 pomiaru grubosci niemagnetycznej, metalowej,
nieprzewodzacej warstwy wierzchniej metodg prgdéw wirowych

e JB/T 8393-1996 magnetyczny i wiroprgdowy przyrzad do pomiaru
grubosci powtoki

e JJG889-95 (Reluktancyjny detektor grubosci)

e JJG818-93 (Przyrzad do pomiaru grubosci pradem wirowym»

Charakterystyka:

1)
2)
3)

4)
5)

6)
7)

8)

9)

Funkcja WIFI

Ekran dotykowy

Wykorzystuje metode pomiaru grubosci metodg magnetyczng i prgdem
wirowym. Moze mierzy¢ grubos$é magnetycznego podtoza metalowego
nieprzewodzacej grubosci powtok niemagnetycznych. Moze mierzy¢
niemagnetyczne podtoza metalowe;

Mozna uzywaé dwdch rodzajéw sond (F1, N1);

Z dwoma pomiarami: trybem pomiaru ciggtego (CONTINUE) i trybem
pojedynczego pomiaru (SINGLE);

Posiada dwa tryby pracy: tryb bezposredni (DIRECT) i tryb grupowy (AB);
Istnieje piec statystyk: Srednia (MEAN), maksimum (MAX), minimum (MIN),
liczba testéw (NO.), odchylenie standardowe (S.DEV);

Obie metody mogg by¢ uzyte do kalibracji przyrzadu i podstawowej metody
kalibracji do sprawdzenia korekcji btedéw systemu;

Funkcja pamieci: 500 pomiaréw do zapisania;

10) Funkcja usuwania: pojedynczy pomiar (ktdry wydaje sie podejrzany), usuwanie



danych, usuwanie wszystkich danych;
11) Ustawienie progu: zmierzona wartos¢ poza automatycznym alarmem miernika;
12) Pamie¢ USB: zmierzone wartosci mozna zapisa¢ na dysku w celu sformatowania
tekstu;
13) Sygnaty dzwiekowe podczas pracy;
14) 2 sposoby wytgczania zasilania: automatyczny i reczny

1.1 Zasady wykonywania pomiarow

a) Przyrzad ten wykorzystuje dwa rodzaje pomiaru grubosci: magnetyczny i
wirowy. Moze mierzy¢é metal magnetyczny (taki jak stal, zelazo, stal
stopowa), grubos$¢ warstwy powtoki (taki jak aluminium, chrom, miedz,
emalia, guma, farba itd.) i metal niemagnetyczny (taki jak miedz, aluminium,
cynk, cyna i inne) o nieprzewodzgcej grubosci warstwy wierzchniej (takiej

jak: emalia, tworzywa sztuczne, guma itp.).
b) Metoda magnetyczna (sonda F):

kiedy sonda styka sie z warstwg wierzchnig, czujniki i metalowa matryca
magnetyczna tworzg zamkniety obwdd magnetyczny. Ze wzgledu na
niemagnetyczng warstwe wierzchnig, zmiane mozna wyprowadzi¢ mierzac

grubos¢ warstwy powtoki.
c) Metoda prgdéw wirowych (sonda N):

polega na indukowaniu prgdéw wirowych w materiale poddanym badaniu.
Kiedy prad elektryczny przeptywa przez cewke, powstaje pole magnetyczne. Gdy
to pole umiescimy blisko metalu lub innego przewodnika, powstaje prad wirowy

- wynik magnetycznej indukcji zmiennosci pola magnetycznego.
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1.2 Konfiguracja standardowa i akcesoria opcjonalne

Konfiguracja standardowa

Zawartos¢ opakowania

Nazwa llos¢
Urzadzenie C-pad T400 1
Ptytki kontrolne 1
Ptytka zelazna/aluminiowa 1/1
Opakowanie 1
Instrukcja 1
SonaN1/F1 1/1
Karta gwarancyjna 1

1.3 Nazewnictwo elementow urzadzenia

1. kolorowy wyswietlacz 2. panel dotykowy 3. uchwyt

1-3 Nazewnictwo czesci urzqdzenia




1.3.2 Nazewnictwo sondy

1. Sonda N 2.Sonda F

1-4 Nazewnictwo sond

Wyswietlacz

Po uruchomieniu urzadzenie automatycznie przejdzie do gtéwnego ekranu, jak

pokazano ponizej:

1-5 Interfejs startowy



e Probe model /Rodzaj sondy/ N1 Wskazuje typ sondy
e Battery power /Pojemnos¢ baterii/ : Wskaznik pozostatej pojemnosci
akumulatora:

o) i akumulator moze kontynuowac prace,

o) I:I poziom natadowania akumulatora jest niski i nalezy go wymienié.

e Measurement information /Informacje pomiarowe/:
o Wyswietla pomiar grubosci i numer grupy plikdw (Fil xxx),

o Aktualny zmierzony numer pamieci (No. xxx),

o Prog (T max, imin),

o Statystyki danych (w prawym gérnym rogu)

1.3.3 Opis klawiatury

5

- C€

1-6 Klawiatura dotykowa
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1. Pods$wietlenie; 2. Kalibracja zera; 3. Klawisz powrotu; 4. Przeglgdanie plikdw;
5. Certyfikat CE; 6. Przycisk Menu

1.4 Parametry techniczne

Zakres pomiarowy i btgd pomiaru — patrz zatgcznik 1

Srodowisko pracy:

e Temperatura: 0-40°C
e Wilgotnosé: 20%~90%RH
e Bezsilnego pola magnetycznego w poblizu pracy

Zasilanie:

e 2 baterie AA

Wymiary:

e 130mm x 82 mmx47 mm
e Waga: 260g

2. Korzystanie z narzedzia

2.1 Podstawowe kroki pomiarowe

2.1.1 Przygotowanie powierzchni testowej

Przygotowanie powierzchni prébki powinno spetnia¢ odpowiednie wymagania
zawarte w tabeli 3.

W procesie przygotowania powierzchni prébki nalezy unika¢ wptywu ciepta i
zimna na powierzchnie prébki.

Jesli badana powierzchnia jest zbyt szorstka, spowoduje to btedy pomiaru.
Dlatego badana powierzchnia prébki musi byé gtadka oraz wolna od oleju.

Powierzchnia: Najlepiej, aby byta ptaska. Probke o promieniu krzywizny R

mniejszym niz 30 mm na badanej powierzchni nalezy badac¢ przy uzyciu matego



pierscienia no$nego lub profilowanego pierscienia nosnego.

Przygotowanie probek:

e W przypadku ciezkich prébek nie jest wymagane zadne wsparcie;;
e W przypadku probek sSredniej wielkos$ci, nalezy umiesci¢ je na ptaskiej,
stabilnej powierzchni, na ptasko, eliminujac ryzyko wystepowania wstrzgséw;
e Probka musi mie¢ wystarczajgcg grubosé¢ — minimalna grubos¢ proébki
powinna odpowiada¢ wymaganiom (patrz: tabela 3);
e W przypadku prébek z twardg warstwg wierzchnia, gtebokosé utwardzonej
warstwy powinna odpowiada¢ wymaganiom tabeli 3;
e Probka powinna mie¢ mniej niz 30 Gausséw
e tjczenie:
oW przypadku lekkich probek muszg by¢ scisle powigzane ze stabilnym
wspornikiem. Obie powierzchnie muszg by¢ ptaskie i gtadkie.

Kierunek badania musi byé prostopadty do ptaszczyzny tgczenia.

o Gdy probka jest ptyta o duzej powierzchni, diugi pret lub wygiety
element, nawet jesli ciezar i grubos¢ sg duze, probka moze byc
zdeformowana i niestabilna, co skutkuje niedoktadnymi wartosciami
testowymi. Dlatego nalezy ja wzmocni¢ lub podeprzeé na podtozu

tylng strong punktu testowego.

2.1.2 Konfiguracja pomiaru przyrzadu
Szczegbétowe ustawienia znajdujq sie w rozdziatach 2.3 i 2.4

2.2 Pomiar

Przed pomiarem przyrzagd mozna przetestowaé za pomocg dowolnego bloku

testowego. Btgd wskazania nie powinien przekracza¢ wymagan tabeli 5.
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Uwaga: Wartos¢ losowego bloku testowego mierzy sie za pomocg skalibrowanego
miernika grubosci powtoki, mierzonego pionowo w doét. Jezeli wartosé zostanie

przekroczona, do kalibracji mozna uzy¢ funkcji kalibracji uzytkownika.

2.2.1 Uruchomienie

® Wit6z wtyczke do gniazda urzadzenia udarowego po prawej stronie urzadzenia.

2.2.2 Wykonanie pomiaru

® Jezeli wartosc liczbowa jest nieprawidtowa, nalezy przeprowadzi¢ oddzielng
kalibracje za pomoca pieciu prébek.
® Odlegtos¢ pomiedzy dwoma dowolnymi wcieciami lub odlegto$¢ od srodka

dowolnego wciecia powinna by¢ zgodna z ponizszg tabela:

Odlegtos¢ miedzy | Odlegtos¢ srodka wciecia od

dwoma srodkami weciecia | krawedzi prébki

nie mniej niz nie mniej niz

3mm 5mm

2.2.3 Odczyt pomiaru

2.2.4 Nacisniecie przycisku zasilania w celu wytaczenia

2.2.5 Przetwarzanie wynikow testow
Wartosci po kalibracji z piecioma préobkami wykorzystano jako dane do badania grubosci.
2.2.6 Metoda reprezentacji wynikow testu

Wartos¢ grubosci pokazana jest przed symbolem grubosci powtoki N1, a warto$é
jednostki po N1. Na przyktad 700 N1 um. wskazuje, ze wartos¢ grubosci powtoki

zmierzona udarem typu N1 wynosi 700 pum.

10




2.3 Konfiguracja pomiaru

Nacisnij przycisk Menu, aby przejs¢ do ustawien menu przyrzadu; na ekranie

pojawi sie dziewieé opcji menu pierwszego poziomu:

I | | ‘
‘: n:: | |;5" j ; :Iw ||!!|]1 |

1)  Wecisnij lub sprawdz ustawienia pomiaru
2)  Wcisnij wejdz do interfejsu ustawien pomiaru

3)  wcisnij Nastepnie koriczy sie regulacja parametréw urzgdzenia i nastepuje powrédt

do poprzedniego menu.

11



2.3.1 Ustawienie jednostki

1) wcisnij lub |V| Wybierz 1: ustawienie jednostki (Unit Select);
2)  wcisnij lub Wybierz wartos¢ jednostkowa
3)  wecisnij Nastepnie konczy sie ustawienie parametrow i nastepuje powrét do

poprzedniego menu.

12



2.3.2 Ustawienie sondy

Measurement Set

| s )
RlE o G5y 15 L)

1) wcisnij lub |V| Wybierz 2: ustawienia sondy (Probe Config);

2)  wcisnij lub Wybierz ustawienia sondy (N1 lub F1);

3)  wecisnij Nastepnie konczy sie ustawienie parametrow i nastepuje powrdt do
poprzedniego menu.

4) Zmiana sondy: wytgcz przyrzad i wyjmij sonde instrumentu (sonda N1);

5) Umiesc¢ sonde, ktdrg nalezy wymienic (sonde F1) w urzadzeniu;

6) Uruchom ponownie przyrzad i wejdz do ustawien. Typ sondy zostat zmieniony

automatycznie.
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2.3.3 Tryb pomiaru

1) wecisnij Iub, Wybierz 3: tryb pomiaru (Measure Mode);

2)  wcisnij lub Wybierz tryb
3)  wecisnij Nastepnie koniczy sie regulacja parametréw menu i nastepuje powrdét do

poprzedniego menu

14



2.3.4 Automatyczne zapisywanie wynikow

1) wecisnij Iubebierz 4: automatyczne zapisywanie (Save);

2)  wcisnij lub aby przetgczyé

3)  wcisnij Nastepnie konczy sie regulacja parametréw menu i nastepuje

powrot do poprzedniego menu.

15



2.4 Ustawienia narzedzia

Narzedzie posiada rozbudowany tryb wyswietlania i uzytkownik moze je
dowolnie ustawia¢ wedtug potrzeb.

1) wecisnij [MENU | Wejdz do ustawiern menu;
2)  wecisnij lub sprawd? ustawienia;
3) wcisnij |MENU | Przejscie do dolnego menu;

4) wcisnij Powrét do trybu pomiaru
2.4.1 Ustawienie dzwieku przycisku

Dzwieki przycisku mozna wigczy¢ lub wytgczyc.

1) wcisnij lub M Wybierz: przycisk 1;

2)  wecisnij przejdz do ustawien dzwieku przycisku;

3) weisnij | (| lub | wybierz: wiacz lub wytacz(on/off);

4)  wcisnij Nastepnie konczy sie regulacja parametréw menu i nastepuje

powrét do poprzedniego menu.

16



2.4.2 Ustawienie podswietlenia

Przyrzad posiada podswietlenie EL, ktore pozwala dostosowac sie do ciemnego
otoczenia. Poniewaz pobdr mocy przez instrument znacznie wzrasta po wigczeniu
podswietlenia, nalezy wtgczaé podswietlenie, gdy jest to konieczne, aby oszczedzac

energie i wydtuzy¢ zywotnos¢ baterii.

1) wcisnij|A lub M wybierz przycisk: 2,

2)  wcisnij wejdz do ustawien podswietlenia;

3)  wcisnij lub wybierz: wtgcz lub wytacz (on/off);

4) wcisnij Nastepnie konczy sie regulacja parametrow menu i nastepuje powrét do

poprzedniego menu.

17



2.4.3 Wybor jezyka

1) wcisnij lub |V| wybierz przycisk: 3;

2)  wcisnij wejdz do ustawien jezyka;

3)  wcisnij lub MC wybierz chinski (Chinese) lub angielski (English). Po wybraniu jezyka
angielskiego, caty tekst bedzie wyswietlany w jezyku angielskim;

4) wecisnij Nastepnie konczy sie regulacja parametréw menu i nastepuje powrét do

poprzedniego menu.

18



2.4.4 Automatyczne wytaczanie

1) wcisnij lub |V| wybierz przycisk: 4;
2)  wcisnij lub aby ustawi¢ automatyczne wytgczanie: wtgcz lub wytacz (on/off);
3)  wecisnij Nastepnie konczy sie regulacja parametrow menu i nastepuje powrét do

poprzedniego menu.

19



2.5 Przetwarzanie danych

Urzadzenie posiada rézne funkcje przetwarzania danych, w tym
przechowywanie w pamieci, przeglagdanie i usuwanie danych. Dane mozna przesyfac¢
na dwa sposoby:

e Dane wewnetrzne przesytane na dysk U poprzez interfejs USB
e Przesytanie danych do klienta WIFI (telefon komdérkowy/komputer)

Data
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2.5.1 Pamiec¢ USB

Urzadzenie moze przechowywaé dane na dysku U i tylko na dysku U mozna
wykonywaé operacje z danymi. Port USB nie moze by¢ uzywany jako port
potaczenia z komputerem.

File Save

1) Po uruchomieniu w menu giéwnym wybierz | wcisnij Przejdz do

interfejsu ustawien przechowywania plikéw USB; Nastepnie wtéz dysk U | wcisnij

MENU [aby rozpocza¢ zapis. Po zakonczeniu wyswietli sie: |Fi|e storage is complete|

Wtedy plik jest juz zapisany na dysku U.
2) Mozesz przegladac zapisane dane, wktadajgc pamiec¢ flash USB do komputera lub

mozesz odczyta¢ dane za pomocg pamieci flash USB.

21



2.5.2 Transmisja danych WIFI

Urzadzenie moze przesytac¢ dane do klienta WIFI (telefon komdrkowy/komputer)

1)

2)

3)

4)

Pobierz oprogramowanie i zainstaluj je. Po otwarciu programu wybierz “tcp client”,

dodaj adres IP oraz adres portu i wcisnij OK.

Po wtgczeniu urzadzenia wybierz |Wire|ess transmission | wejdz do ustawien i

wyswietli sie: |WIFI Open successfully!|

Otwdrz urzadzenie klienckie i potacz sie z siecig WIFI o nazwie ,T400-XXX”; wcisnij
MENU | wybierz |SEND | i |MENU | PotwierdZ pofgczenie — dane zostang

wyswietlone | bedzie mozna je zapisac.

Po zakonczeniu przesytania danych wybierz |CLOSE WIFI \wcisnij |MENU | Potwierdz?

i wyjdZ z menu.

22



2.5.3 Przetwarzanie danych plikow

Wcisnij aby przejs¢ do menu i wybierz: , wcisnij IZ] lub |v| aby wybraé numer

grupy plikéw, przegladanie plikdw lub czyszczenie plikdw.

e

SOLIDNDT

1) Wybierz , lub PotwierdZ numer grupy. Urzadzenie obstuguje

przechowywanie 5 zestawdw danych;

2) Wybierz nastepnie [File browsing, |4 lub M 1 [ (] lub | | wybierz

przegladanie danych. Kazdy plik moze przechowywaé 28 zestawdw danych;

3) Wybierz nastepnie [File clearing | | wcisnij Po usunieciu wyboru

danych nastgpi usuniecie plikow z catego folderu.

23



3 Kalibracja przyrzadu

Urzadzenie nalezy skalibrowaé za pomocg matrycy grubosci powtoki przed
pierwszym uzyciem przyrzadu i oraz po dtugiej przerwie w uzywaniu.

1) wecisnij , wejdZ do menu ustawien;

2)  wcisnij lub M Wybierz kalibracje przyrzadu, wcisnij Przejdz do interfejsu
kalibracji przyrzadu.

3) Pomiar nalezy przeprowadzi¢ 6 razy w pozycji pionowo w dét podtoza, pierwsza

kalibracje zerowg, a nastepnie 5 razy dla prébki badanej.
4)  wecisnij zapisz, Kalibracja jest zakoriczona.

24



4 Konserwacja i naprawa

4.1 Wymagania sSrodowiskowe

Nalezy bezwzglednie unika¢ uderzen, zakurzenia, wilgoci, silnych pél magnetycznych,
kontaktu z olejem, itp.

4.2 Wymiana baterii

1) Bateria zastosowana w tym urzadzeniu ma typowa zywotno$¢ wynoszaca ok.
3 lata. W przypadku wyczerpania baterii uzytkownik moze jg samodzielnie
wymieni¢ w nastepujgcy sposob:

2) Whytacz urzadzenie;

3) otwdrz uchwyt znajdujgcy sie z tytu urzadzenia, odkre¢ Srube | zdejmij
pokrywe baterii;

4) wymien baterie na nowe.
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5 Informacja dla uzytkownika

Gwarantujemy wysokg precyzje naszych produktow. Kazdy produkt opuszcza
naszg fabryke po doktadnej i precyzyjnej kontroli jakosci zgodnie z
miedzynarodowymi standardami. Jesli mimo to urzgdzenie pomiarowe wykaze
usterke lub nie bedzie dziata¢ prawidtowo w uzgodnionym okresie gwarancyjnym,

prosimy o odestanie go do nas wraz z kartg gwarancyjna.

Gwarancja nie obejmuje uszkodzen mechanicznych obudowy, korpusu lub

wyswietlacza, a takze zuzycia baterii.
Deklaracja zgodnosci:

Niniejszym oswiadczamy, ze zakupiony przez Paristwa produkt zostat sprawdzony w
naszej fabryce. Oswiadczamy, ze jest zgodny z normami i danymi technicznymi
okreslonymi w naszej dokumentacji handlowej (instrukcje obstugi, katalog).
Dodatkowo zaswiadczamy, ze sprzet pomiarowy uzyty do sprawdzenia tego produktu
jest zgodny z normami krajowymi. ldentyfikowalno$é¢ mierzonych wartosci jest

gwarantowana przez nasz Dziat Zapewnienia Jakosci.
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Parametry techniczne

Urzadzenie udarowe: typ N, F

Wskazniki wydajnosci i parametry techniczne urzgdzenia udarowego
przedstawiono na rysunku 1.

Zakres pomiarowy: F400:0 ~ 400um N400:0 ~ 400um F1:0 ~ 1250um F1/90:0
~1250um N1:0 ~ 1250um F10:0 ~ 10000um CNO02:10 ~ 200um

Wyswietlacz: LCD, graficzny LCD z matrycg punktowg i rozdzielczoscig 128 x
32

Przechowywanie danych: 500 srednich, podzielonych na 5 plikéw

Zasilanie: 2 baterie AA

Czas pracy ciggtej: okoto 50 godzin (przy wytgczonym podswietleniu)
Standard interfejsu komunikacyjnego: USB2.0

Rysunek 1: wskazniki wydajnosci i parametry techniczne
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Testing Probe Reference(1)

Base

Magnetic
metal iron,
steel etc.

Copper,
aluminum,

tin etc.

Coating

Measuring Area > 30mm

Measuring Area < 30mm

Measuring Area > 10mm

Measuring Area < 10mm

Testing Probe Reference(2)

Magnetic
metal iron,
steel etc.

Copper,
aluminum,
tin etc.

Plastic, non
metal base

Coating

Measuring Area > 30mm

Measuring Area < 30mm

Measuring Area > 10mm

Measuring Area < 10mm

Measuring Area > 7mm

Organic materials and other non metallic coating (such as:
paint, paint, enamel,etc)

Cover thickness < 100pm

F400: 0~400pm
F1 :0~1250pum

F400: 0~400um

N400 :0~400um
N1 :0~1250pm

N400 :0~400pm

Cover thickness > 100um

F400:0~400pm F1:0~1250pm

F10:0~10mm

F1: 0~1250pum
F400: 0~400pm

N400 0~400pm
N1:0~10mm

N1: 0~1250pm
N400: 0~400um

Non magnetic metal layer (such as: chromium, zinc,
aluminum,copper, tin, silver, etc.)

Cover thickness < 100um

F400: 0~400um
F1: 0~1250pm

F400: 0~400pm

Only for copper plating
N400: 0~40um

Cn02: 10~200um
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Cover thickness < 100pm
F400: 0~400pum

F1: 0~1250pm
F10: 0~10mm

F400:0~400pm
F1: 0~1250pm

———————

————————

Cn02: 10~200um



