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Frezy monolityczne seriatirc

Frezy torusowe, dtugie ostrze

5602R38414GM-R o 0 & @ @ 0

- Wariant chwytu: DIN 6535HB

- Z ostrzami centralnymi
- Kat pochylenia 38°/41°

Obrobka HSC/HPC
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Wymiary [mm] Gatunek
Artykut % D R | de d H M L Zeby | KMG405
5602R38414GM-R02-0400 4 0,2 6 37 1 19 57 4 °
5602R38414GM-R05-0400 4 0,5 6 37 1 19 57 4 °
5602R38414GM-R02-0500 5 0,2 6 4,7 13 21 57 4 °
5602R38414GM-R05-0500 5 0,5 6 4,7 13 21 57 4 °
5602R38414GM-R02-0600 6 0,2 6 57 13 21 57 4 [}
5602R38414GM-R05-0600 6 0,5 6 57 13 21 57 4 °
5602R38414GM-R10-0600 6 1 6 57 13 21 57 4 °
5602R38414GM-R02-0800 8 0,2 8 7,7 19 27 63 4 [}
5602R38414GM-R05-0800 8 0,5 8 7,7 19 27 63 4 °
5602R38414GM-R10-0800 8 1 8 7,7 19 27 63 4 °
5602R38414GM-R15-0800 8 1,5 8 7,7 19 27 63 4 °
5602R38414GM-R20-0800 8 2 8 7,7 19 27 63 4 [}
5602R38414GM-R02-1000 10 0,2 10 9,5 22 32 72 4 °
5602R38414GM-R05-1000 10 0,5 10 9,5 22 32 72 4 °
5602R38414GM-R10-1000 10 1 10 9,5 22 32 72 4 °
5602R38414GM-R15-1000 10 1,5 10 9,5 22 32 72 4 °
5602R38414GM-R20-1000 10 2 10 9,5 22 32 72 4 °
5602R38414GM-R05-1200 12 0,5 12 11,5 26 38 83 4 °
5602R38414GM-R10-1200 12 1 12 11,5 26 38 83 4 °
5602R38414GM-R15-1200 12 1,5 12 11,5 26 38 83 4 °
5602R38414GM-R20-1200 12 2 12 11,5 26 38 83 4 °
5602R38414GM-R10-1600 16 1 16 15,5 32 44 92 4 °
5602R38414GM-R15-1600 16 1,5 16 15,5 32 44 92 4 °
5602R38414GM-R20-1600 16 2 16 15,5 32 44 92 4 °
5602R38414GM-R30-1600 16 3 16 15,5 32 44 92 4 °
5602R38414GM-R10-2000 20 1 20 19,5 38 54 104 4 °
5602R38414GM-R15-2000 20 1,5 20 19,5 38 54 104 4 °
5602R38414GM-R20-2000 20 2 20 19,5 38 54 104 4 °
5602R38414GM-R30-2000 20 3 20 19,5 38 54 104 4 °
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